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1范围

节水型企业 纺织染整行业
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本标准规定了纺织染整行业节水型企业评价的相关术语和定义、评价指标体系及要求。

本标准适用于纺织染整行业节水型企业的评价工作。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 7119—2006节水型企业评价导则

GB／T 12452企业水平衡测试通则

GB／T 18820工业企业产品取水定额编制通则

GB／T 21534--2008工业用水节水术语

GB 24789 用水单位水计量器具配备和管理通则

FZ／T 01002 2010印染企业综合能耗计算办法及基本定额

3术语和定义

GB／T 7119 2006、GB／T 18820和GB／T 21534 2008界定的以及下列术语和定义适用于本

文件。

3．1

纺织染整dyeing and finishing of textile

指对以天然纤维、化学纤维以及天然纤维和化学纤维按不同比例混纺为原料的纺织材料(纤维、纱、

线和织物)进行的以化学处理为主的染色和整理过程，又称印染。典型的染整过程一般包括前处理、印

染和后整理三个工序。

4评价指标体系及要求

4．1节水型企业评价指标体系包括基本要求、管理考核指标和技术考核指标。

4．2节水型企业基本要求见表1。

4．3节水型企业管理考核指标及要求见表2，管理考核指标计分方法见附录A。

4．4节水型企业技术考核指标及要求见表3，技术考核指标计算方法见附录B。

表1 节水型企业基本要求

序号 项 目

1 生活用水不采用包费制

2 生活用水和生产用水分开计量

3 供汽锅炉冷凝水回收
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表1(续)

序号 项 目

4 间接冷却水和直接冷却水不直排

5 水计量器具的配备依据GB 24789的要求(并附计量器具型号清单)

6 开展过水平衡测试(并附水平衡测试报告)

7 企业废水排放符合标准要求(并附地方环保局证明)

8 不使用国家明令淘汰的用水设备和器具

9 有取用水资源的合法手续(并附批件复印件)

lO 近三年用水无超计划(并附地方节水办证明)

新建、改建、扩建项目时实施节水“三同时”、“四到位”制度。节水“三同时”即节水设施必须与主体工

11 程同时设计、同时施工、同时投人运行。“四到位”即工业企业要做到用水计划到位、节水目标到位、管

水制度到位、节水措施到位

表2节水型企业管理考核指标及要求

序号 考核指标名称 要 求

有科学合理的节约用水管理制度；制定节水规划和用水计划；有健全的节水统计
1 管理制度

制度，应定期向相关管理部门报送统计报表

节水管理组织机构健全。有主要领导负责用水、节水工作，有用水、节水管理部门
2 管理机构和人员

和专(兼)职用水、节水管理人员，岗位职责明确

用水情况清楚，有详细的供水管网图、排水管网图和计量网络图；有日常巡查和保
3 管网(设备)管理

修检修制度。有问题及时解决，定期对管道和设备进行检修

4 水计量配备和管理 原始记录和统计台账完整规范并定期进行分析；内部实行定额管理，节奖超罚

按规定周期依据GB／T 12452进行水平衡测试；保存有完整的水平衡测试报告书
5 水平衡测试

及有关文件

企业所采用的生产工艺与装备，应符合国家产业政策、技术政策和发展方向，采用
6 生产工艺和设备

节水型设备

7 节水宣传 经常性开展节水宣传教育，职工有节水意识

表3节水型企业技术考核指标及要求

考核内容 技术指标 单位 考核值

棉、麻、化纤及琨纺机织物 m3／lOOm ≤2

单位产品取水量 丝绸机织物 1"113／100 m ≤3

针织物及纱线 m3／t ≤100

重复利用率 ％ ≥45

间接冷却水循环率 ％ ≥95
重复利用

冷凝水回用率 ％ ≥e8

废水回用率 ％ ≥20

2

http://www.bzsoso.com


表3(续)
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考核内容 技术指标 单位 考核值

用水漏损 用水综合瀛失率 ％ ≤6

注1：以棉色布为标准品，将标准品折合系数为1，机织物百米基准值为布幅宽度106 cm、布重12．00 kg／100 m

的合格产品，当棉机织产品布幅宽度或布重不同时，计算其产品产量可按附录c——基准纺织染整产品产

量计算公式进行相应的换算。其他产品，可根据织物的长度、幅宽、厚度等数据按照FZ／T 01002 2010中

附录B的规定进行换算(以下同)。

注2：毛织物单位产品取水量考核指标另行制定(以下同)。
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A．1计分方法

附录A

(资料性附录)

节水型企业管理考核指标的计分方法

节水型企业管理考核指标的计分方法见表A．1。

表A．1 节水型企业管理考核指标的计分方法

序号 考核指标 考核内容 考核方法 评分

有科学合理的节水管理网络和岗

位责任制
查阅文件、网络图和工作记录 4

1 管理制度 有制定节水规划和年度节水计划 查阅有关文件和记录 4

有健全的节水统计制度，定期向相
查阅有关资料 4

关部门报送节水统计报表

有主要领导负责用水、节水工作 查阅有关文件及会议记录 4

2 管理机构和人员 有用水、节水管理部门和专(兼)职
查阅企业上级主管部门文件 4

用水、节水管理人员

有详细的供水管网图、排水管网图
查阅图纸及查看现场 4

和计量网络圈
3 管网(设备)管理

有日常巡查和保修检修制度，定期

对管道和设备进行检修
查阅巡查记录和落实情况 4

原始记录和统计台账完整规范并
查阅台账和分析报告，核实数据 4

4 水计量管理 定期进行分析

内部实行定额管理，节奖超罚 查阅定额管理节奖超罚文件和资料 4

5 水平衡测试 按规定周期进行水平衡测试 查四水平衡测试报告书及有关文件 8

开展节水技术改造 查阅有关工作记录 4

6 生产工艺和设备
使用节水新技术、新工艺、新设备 节水设备管理好且运行正常 4

经常性开展节水宣传教育 查看相关资料 4

7 节水宣传
职工有节水意识 询问职工节水常识 4

A．2考核说明

节水型企业管理考核的计分标准满分为60分，得分在48分以上(含48分)的企业达到节水型企业

管理考核指标的要求。
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附录B

(资料性附录)

节水型企业技术考核指标的计算方法

本标准的各项指标的采样和监测按照国家标准监测方法执行。

B．1单位产品取水量

单位产品取水量按式(B．1)计算：

y一鼍
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式中：

y。——单位产品取水量，企业生产每百米机织印染产品或每吨针织印染产品的取水量，单位为立

方米每百米(m3／100 m)或立方米每吨(m3／t)；

Ⅵ——在统计期内，企业生产某种产品的取水量，单位为立方米(m3)；

Q——在统计期内，生产该产品的产量。机织印染产品，单位为百米(100 m)；针织印染产品，单位

为吨(t)。

注：企业生产几种产品可分别计算，亦可用一种典型产品综合指标统计。

B．2重复利用率

重复利用率按式(B．2)计算：

R一丽号丽×100％
式中：

R——重复利用率，

V，——在统计期内，生产过程中的重复利用水量，单位为立方米(m3)；

V，——在统计期内，生产过程中的取水量，单位为立方米(m3)；

V。’——在统计期内，生产过程中的非常规水资源取水量，单位为立方米(m3)。

B．3间接冷却水循环率

间接冷却水循环率按式(B．3)计算：

Ro=若兢×100％
式中：

R。——问接冷却水循环率；

V。。——间接冷却水循环量，单位为立方米每小时(m3／h)；

y。r——间接冷却水循环系统补充水量，单位为立方米每小时(m3／h)。

B．4蒸汽冷凝水回用率

蒸汽冷凝水回用率按式(B．4)计算
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Rb一百V br×P×100％u

式中：

Rb——蒸汽冷凝水回用率；

Vn——蒸汽冷凝水回用量，单位为立方米每小时(m3／h)；

D——产汽设备产汽量，单位为吨每小时(t／h)；

P——蒸汽体积质量，单位为吨每立方米(t／m3)。

注：Vh，P均指在标准状态下。

B．5废水回用率

废水回用率按式(B．5)计算：

Kw一南×100％⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯”(B·5)
式中：

K。——废水回用率；

y，——在统计期内，企业外排废水处理后的回用水量，单位为立方米(m3)；

ya——在统计期内，企业向外排放的废水量，单位为立方米(m3)。

B．6用水综合漏失率

用水综合漏失率按式(B．6)计算：

K，一等×100％
式中：

Kt——用水综合漏失率；

Ⅵ——在统计期内，企业的漏失水量，单位为立方米(m3)

V．——在统计期内，企业的取水量，单位为立方米(m3)。
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附录C

(资料性附录)

基准纺织染整产品产量的计算

基准纺织染整产品产量的计算见式(c．1)：

Q—a×b×C ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(C．1)

式中：

Q——纺织染整产品产量；

a——合格品产量；

b——质量可比修正系数，由于产品织物纤维种类不同，厚薄不同，其质量也不相同，考虑上述情况

后，规定：坯布重≤12．0 kg／100 m时为1．oo，12．0 kg／100 m<坯布重≤20．0 kg／100 m时

为1．05，20．0 kg／100 m<坯布重≤30．0 kg／100 m时为1．10，30．0 kg／100 m<坯布重≤

40．0 kg／100 m时为1．15，40．0 kg／100 m<坯布重≤50．0 kg／100 m时为1．20，坯布重>

50．0 kg／100 m时为1．30；

c——幅宽产品可比修正系数，成品幅宽≤106 cm时为1．00，106 cm<成品幅宽≤152 cm时为

1．10，152 cm<成品幅宽≤228 cm时为1．25，成品幅宽>228 cm时为1．30。
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